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La presente invention concerne un pro cede et un 
dispositif de fabrication en continu d'un panneau de mousse 
dure de polyurethanne ou d'une substance analogue, eventuelle- 
ment recouvert au moins partiellement d'un mat£riau de dou- 
5 blage, proc^de dans leqael les constituants de la reaction, 

apres leur association, sont appliques sur une bande transpor— 
teuse # ou une bande de materiau de doublage se 

de*placant avec cette derniere, sur une zone d 1 application, 
et sont mis a- l f etat de mousse, apres quoi les bords du panneau 
10 sont de coupes, ainsi, eventuellement, que le panneau lui-meme 
dans un sens transversal a sa direction longitudinale « 

Dans les proc^des connus de ce type, mis en 
oeuvre sur un convoyeur a, bande double, les chutes, resultant 
du d^coupage des bords et eventuellement de la 

15 realisation d*un bord etage realise dans les bords dresses, 
sont rassemble'es, e*vacu£es et soit depos^es dans un container 
h ordure, soit incinere*es dans un incinerateur d 1 ordures, dans 
la me sure ou. ie materiau est combustible et ou lor.s de I 1 in- 
cineration aucun gaz toxique ne se degage. Devant les quantites 
20 importantes de chutes par heure de f onctionnement du convoyeur 
St. bande double, les offices communaux de nettoiement et de 
transport refusent d^nlever ces chutes, De ce fait, des 
Socie'.te's privies de transport assurent oet ^iaifev«pfmt . La 
decharge des de*chets, de mSme que l 1 incineration des dechets, 
25 entraine une ^*^ rior ^^port ante de l'environnement . Avec des 

d£p5ts sur des d£charges, 1' environnement est directement d^terio- 
x4 f -tandis qu*avec l 1 incineration dans des installations 
d* incineration \l* ordures, 11 i*est indirectement par 

les gaz formes se d^gageant dans l'air ambiant. Les dechets 
30 constituent *egalement une perte de matieres premieres 

pre oie uses qui doit etre 6vitee dans le mesure du possible 
dans notre societe* de gaspillage et de consommation qui cree 
des besoins artificiels . ..En mSme temps, le rendement 

des convoyeur s h bande double connus diminue, devant la quan- 
35 tite des chutes qui est en augmentation constante. 

La presente invention vise done un pro cede et un 
dispositif pour la fabrication en continu d'un panneau de mousse 
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dure de polylure*thanne ou de substances . analogues , revetu 

au moins partiellemeht d'un materiau de doublage, qui obvie 

aux inconvenients de I 1 art anterieur ci-dessus, en permettant 

de reutiliser les chutes en totality, 
5 Conformement a l 1 invention on recycle immediate- 

ment les chutes, eventuellement apres broyage, en les reintro- 

duisant dans le melange reactionnel, 

Le progres technique obtena au moyen de la pre- 

sente invention reside dans 1,' avantage selon lequel, avec la 
10 reintroduction immediate, les chutes qui n*ont pas encore entie- 

rement reagi peuvent etre- melangees de facon particulierement 

homogene, eventuellement avec formation de liaisons chimiques. 

Les chutes ne jouent pas un simple rdle de charge inerte, 

mais elles constituent une charge active, Les chutes recycles 
15 immediatement peuvent §tre utilisees comme constituants du 

melange reactionnel particulierement valable^ ce qui est favori- 

se par sa capacite de melange, 

Un autre avantage reside dans le fait que les 

chutes ne contribuent pas a la pollution et que de ce fait 
20 celle-ci est reduite et la det<£riaratdan._de 1 1 environnement est 

diminue, L 1 environnement est damage* soit directement par un 

besoin reduit en emplacements de decharge, par example des bennes 

a ordures, soit indirectement par une faible demande en £limina- 
, . , au moyen d * 

tion des dechets, par exemple installations d 'incineration 

25 d'ordures. Du fait de la faible demande en inci- 
nerations , il se degage peu de gaz, ce qui diminue la 
contamination de l'air ambiant. Grace a 1* introduction des chutes 
dans la mousse se trouvant encore a l f £tat natif , on economise 
de grandes quantites de matiere premiere et l*on contribue 
30 a limit er les abus . Inutil^s et dangereux. En utilisant la 

meme quantite* de matiere premiere qu 1 aupar avant , on peut augmenter 
le rendement du convoyeur a bande double par recyclage des chutes. 

Dans la pratique, on peut bfoyer les chutes ou 
les mettre sous forme de granules, De cette maniere, on peut ame- 
35 ner simplement et facilement les chutes en vrac jusqu'k la zone 
d 1 alimentation. Un autre avantage de la pr^sente invention re- 
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side dans le fait que d'une part, le "broyage permet des econo- 
mies par rapport a une pulverisation plus fine sans que 
les proprietes du produit final charge soient diminuees et 
que, d 'autre part, les poussieres sont supprimees, ce qui main- 
5 tient les lieux de travail plus nets» 

De facon avantageuse, on peut, pneumatiquement, 
aspirer les chutes et les recycler directement dans le melange 
reactionnel en cours de mo us sage. 

Le dispositif pour la mise en oeuvre du precede 
10 selon 1* invention, muni d'une buse de pulverisation pour 1« ali- 
mentation en constituants reactionnels melanges, comprend deux 

bandes transporteuses disposees l'une au-dessus de l*autre, et 

sur uiie zone 

dirigees l'une vers l f autre en prenant appui sur des plaques 
definissant l'espace a l'interieur duquel la mousse est forme e , 

15 et de3 outils de coupe pour le decoupage et eventuellement 
le dressage des bords de la bande revStue, une soufflante 
munie d'une buse etant dirigee directement au-dessus du melange 
reactionnel en cours de moussage, son cote d r aspiration etant 
dispose sur toute la longueur de la coupe des bords de la 

20 bande revStue, un dispositif de broyage etant dispose" dans la 
zone d 'aspiration. 

L'invention sera mieux decrite en regard des 
dessi'ns annexes sur les quels : 

- la figure 1 rep re sent e une vue late rale du 

25 dispositif. - figure 2 repre*sente une vue en coupe schema- 
tique du panneau revetu et des chutes qui s*en detachent. 

Be facon connue en soi, des rouleaux entralnes 
a une Vitesse de rotation reglable appartiennent k un dis- 
positif (qui ne sera pas decrit ), le rouleau inferieur 10 

30 entrainant une bande transporteuse sans fin 1 1 . Au-dessus de 

la bande transporteuse 1 1 , est disposee une bande transporteuse 
sans fin superieure 12 qui est entrainee par un rouleau supe- 
rieur 13- Les zones en regard des bandes transporteuses 11 et 
12 prennent appui sur des plaques 14 et 15 qui delimitent un 

35 espace dans lequel les constituants forment la mousse- Les 

plaques d 1 appui 14 et 15 sont solidaires du chassis de la machine* 
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La bande transporteuse inferieur 1 1 e n tzaijieune feuille de recou- 
vrement inferieur 16 au moyen d'un rouleau non 
represents, ladite feuille pouvant e*tre par exemple une feuille 
de papier ou de matiere plastique, et la bande transporteuse 
superieure 1 2©ntr*rfn©une feuille de recouvrement superieure 17 a 
partir d'un rouleau d »entrainement non represented 

Le melange liquide des constituants reactionnels 
est amene au moyen d»une buse 18, de la facon la plus 
homogene possible, sur la feuille de recouvrement inferieure 16. 
Le melange reactionnel est introduit de facon que la substance 
en cours de moussage adhere aux feuilles de recouvrement. La 
quantite de melange reactionnel, l'epaisseur de la substance 
moussante et la vitesse des bandes trans porteuses sont definies 
mutuellement de facon telle qu'a la fin de la distance de mous- 
sage, la substance ait atteint la feuille de recouvrement supe- 
rieure 17 et qu'elle adhere sur cette derniere • 

A la fin de la duree de la reaction, on obtient 
une bande 19 de largeur et de hauteur homogenes recouverte des 
deux cotes et dont on coupe les bords au moyen d'outils de 
20 coupe 20. Lors de cette operation,le S chutes 21 en ro^eS^tom- 
bent des deux bords; elles sont constitutes d'une partie me- 
diane en&ousse et des parties laterales en feuilles de recou- 
vrement. Si les plaques isolantes a preparer doivent comporter 
des bords etages 21, on pratique des decoupes verticales au 
25 moyen d'un out 11 de coupe 23 et deux decoupes horizontales au 
moyen d'un outil de coupe horizontal 24, les deux decoupes se 
rejoignant a leur base, de sorte que sur chaque bord de la bande 
de mousse 19, soit realise un bord etage 22 et que se detache 
une bande de mate*riau 25. La bande finie 19 est decoupee en 
30 plaques isolees a la longueur voulue. Les surfaces frontales 
ainsi obtenues peuveht , de la meme facon, Stre realisees avec 
un bord etage 22, ce qui fait tomber une nouvelle bande 25. 

L» ensemble des chutes 21 et 25 est recueilli 
dans un bac de reception 26 relie a un tube d' aspiration 27 
35 et une souf flante 28. Un conduit de refoulement 29 est relie sur 
le c3te refoulement de la souf flante 28, la buse 30 dudit conduit 
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6 taut dirlgle direct em ent vers le melange r4actionnal en cours de 
mouasage, Le bac de reception 26" est dispose sur toute la longueur 
de de* coupe des bords de la bande revStue 19 et t eventuellement , 
des surfaces frontales des plaques decouples a la longueur voulue, 

5 Dans le bac de reception 26 est dispose un dispositif de broyage 
(comm en soi et non represent*!) , qui est destine a broyer les 
chutes ou a les mettre sous forme de granules d 1 un diametre de 
5 & 2.0 mnu Les chutes broyees ou pulverisoes 31 sont aspireea par 
la aoufflante 28, par 1 , interm6diaire du conduit d 1 aspiration 27 

lO et elles sont pnlv^risles par le conduit de re foul em ent 29 sur le 
melange re'actionnel en cours de mo us sage. A cat endroit, elles 
adherent an melange visquem et elles sont misds sous forme de 
mousse en meme temps que ce dernier. 


V 
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REVENDI CATI ON S 

1 .Pro cede de fabrication en continu d'une bande de 
mousse dure de polyurethanae ou substance analogue, eventuellement 
revetue au moina partiellement d'un materiau de doublage, dans 
lequel on introduit les constituants reactionnels apres leur me- 

5 lange sur une band© transporteuse ou sur une bande de materiau de 
doublage se deplacant avec ladite bande transporteuse, on effectue 
le moussage, puis on decoupe les bords de la bande de mousse et 
eventuellement cette derniere transversal ement , pro cede caracteri-* 
se par le fait que l'on recycle immediatement les chutes, even- 

O tuellement apres broyage, et qu»on les re introduit dans le melan- 
ge reactionnal. 

2. Pro cede selon la revindication 1, caract arise* par le 
fait que l'on broie les chutes ou.qu'on les met sous forme de 
granules. 

5 3 •Pro cede selon l'une de3 re vend! cations 1 ou 2, carac- 

terise par le fait que l»An aspire les chutes et qu'on lea rein- 
troduit directement dans le melange reactionnel en cours de moos- ' 
sage par un dispositif pneumatique. ' 

4. Pro cede pour la mise en oeuvre du process selon l'une \ 

O quelconque des reyendi cations 1 a 3, comportant une buse d'Antro- : 
duction du melange des constituents reactionnels, deux bande s j 
transporteuses disposees l'une au-dessus de 1 'autre, prenant j 
appui sur des plaques et definissant une asone a l'interieur de 
laquelle on met la substance en moussage, et des outils de coupe 

5 pour le decoupage et eventuellement le dressage des bords de la 
bande de mousse, dispositif caracterise par le fait qu'il coraprend 
une soufflante (28) munie d'une buse (30) dirigee directement au- : 
dessus du melange reactionnel en cours de moussage, et dont le 
c8te aspiration est dispose sur la longueur de la zone de decou- 
page des bords de la bande de mousse (19) et qu'un bac de recep- 
tion des chutes coraprend un dispositif de broyage. 



Fig 2 
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